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Las microesferas de vidrio se obtienen a partir de vidrio molido, puro e inerte. A través de hornos a temperaturas de
fusion, se lograla esferizacion de estas particulas.
Se obtiene un abrasivo esférico de vidrio puro e inerte con resistencia a la fractura por golpe.

Al proyectarlas, golpean sobre la superficie, sin dejar contaminaciones niimpurezas, liberando todo lo que no sea metal
base.

Debido a la esfericidad de las particulas, la limpieza y remocion se produce por golpe sobre la superficie sin afectar el
metal base y desprendiendotodo lo que esta adherido al mismo.

El resultado es la limpieza de la superficie casi sin abrasion sobre el metal base y un aspecto semi brillante satinado, muy
buscado enterminaciones decorativas.

Suutilizacion de grabados es sumamente conveniente debido a que tampoco afecta alas mascaras.

Por ultimo, al ser esférico, es utilizado en tareas de shot peening, normalmente con Almen grado "N".

Malla

Cédigo (Mesh) Micrones Pulgadas Comercial ‘F:Z::T: l‘:::::
GB 3 30/40 425-600 .016-.023 SG DUREZA: 5-6-MOHS
GB 4 40/60 250-425 .009-.016 PESO ESP.: 1500kg/m3
GBS 40/70 212-425 .008-.016 G COLOR: Transparente
GB 6 50/70 212-300 .008-.011
GB7 50/80 180-300 .007-.011 Analisis Quimico
GB 8 60/120 125-250 005-.010 @S5I0, 72.5%
GBY 70140 106212  004-008 M
GB 10 100/200 90-150 .003-.006 F OMED s 335
GB11 140230 53106 002004 SF N —
GB 12 80/320 45-90 .001-.003 ®FeD & Fe,0, ... 0.2%

Principales aplicaciones:
-Limpieza y remocion poco abrasivas
-Terminaciones decorativas
-Grabados

-Shot peening
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